CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

PRODUKT KLEJ K4301
BAZA Polimery syntetyczne
ZASTOSOWANIE Klej K4301 jest szybkowigzgcym klejem do

etykietowania butelek PET, PVCi PE. Klej
charakteryzuje sie czystg Sciezka klejowg i moze by¢
stosowany na wiekszosci urzgdzen aplikacyjnych,
zaréwno tych wolniejszych jak i szybszych.

W normalnych warunkach nie wymaga stosowania

podgrzewacza.
CHARAKTERYSTYKA Szybkie spoiwo o niskiej lepkosci z dobrym
przyleganiem na mokro.
METODA APLIKACII Metoda ci$nieniowa (pompa ci$nieniowa), dysza
TEMPERATURA PRACY 15-309C jest normalng temperaturg pracy.

Przy butelkowaniu z duzg szybkoscig i stosowaniu
sztywnych lub aluminiowych nalepek zaleca sie
podwyzszy¢ temperature do 28 - 30°C.

LEPKOSC 40 000 mPas/ 20°C

KOLOR Biatawy

CZESC| STALE 50%

pH 6

ZGODNOSC Z NORMA Wszystkie surowce zgodne z normg FDA 21 CFR
175.105

MYCIE Ciepta woda, 20 - 40°C

OPAKOWANIE Pojemniki 32 kg

WYDAINOSE ok. 10 g/m? - zalezna od sprawnosci etykieciarki.

PRZECHOWYWANIE Chronic¢ przed przemarznieciem. Przechowywac w

chtodnym miejscu w temperaturze powyzej 15°C. W
tych warunkach moze by¢ przechowywany 6
miesigce.

Informacje zawarte w niniejszej karcie oparte sa na naszej lub innych pracy. Uwaza sie je za wiarygodne, ale uzytkownik powinien wczesniej sprawdzi¢ czy produkt
spetnia jego wymagania przed uzytkowaniem komercyjnym.

Kupujacy musi zapewnic, ze proces i wykorzystanie produktéw jakim poddawane sg kleje pozostaja state i zgodnie z zaleceniami podanymi przez Sprzedajacego.
Réznice w uzytych materiatach, skali czasu, metod przechowywania i wykorzystania towaréw oraz wszystkich procesow operacyjnych mogg wptywac na jakos¢
dostarczanych produktéw. Kupujacy powinien upewnié¢ sie, ze wszelkie zmiany jakiegokolwiek rodzaju powinny by¢ poprzedzone wszystkimi niezbednymi
badaniami i ocenami, aby potwierdzi¢, ze klej nadal spetnia potrzeby klienta.

Kupujacy jest odpowiedzialny za zapewnienie, ze dostarczane do niego produkty s3 pod ciggta kontrolg w celu zapewnienia optymalnej wydajnosci w réznych
warunkach technicznych i czy jakos$¢ kornicowego wyrobu gotowego jest utrzymana na zatozonym poziomie.
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